CONSIDERACOES:
1 - AS MEDIDAS CONSTANTES NESTE PROJETO SAO EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO.
Trelica Tipo - 01 Detalhe do Apoio 1 2 - TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO
= . FABRICANTE A VERIFICAGAO DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
(medidas em mm) N \ 3- A LISTA DE MATERIAL DEVE SER CONFERIDA PELO FORNECEDOR ANTES DE ELABORAR SUA
BANZO INF. - oa0_
DA TESOURA PROPOSTA.
/ 4 - ESPECIFICAGOES DE MATERIAIS:
CONTRAPLACA | / | 2 4.1 - AGO ASTM A36 PARA PERFIS DOBRADOS E LAMINADOS.
ZERNIRATEARA L & 4.2 - AGO ISO 898.C4.6 PARA PARAFUSOS/PINOS PASSANTES DOS CHUMBADORES.
/Espessura: 12.7 mnj 3 4.3 - ACO ASTM A307 PARA PARAFUSOS EM LIGAGOES SECUNDARIAS.
3 ] var. fo 240 BANZO INF. ~ 4.4 - SOLDAS COM ELETRODO E-7018-G. X
© / S Esoessura: 10 mm 4.5 - TELHAS TIPO TERMOACUSTICA, CONFORME PROJETO ARQUITETONICO.
L DA TESOURA P ' - 150 - 5 - CONSIDERAGOES DE CARGAS:
| \ ) Chapa de apoio Chapa de apoio 5.1 - VENTO (CONFORME NBR 6123/88), APLICADO DIRETAMENTE NAS TERGAS:
Solda \ Solda X Espessura: 10 mm 5.1.1 - VELOCIDADE BASICA Vo = 35 m/s;
/ch \ Espessura: 10 mm >
¢/ chanfro \ ¢/ chanfro 0] o) 5.1.2 - FATOR TOPOGRAFICO S1 = 1,00;
\ Aléta ol o 5.1.3 - FATOR DE RUGOSIDADE S2 = 0,88 (CATEGORIA Ill - CLASSE B);
\ - o o |I” o o I° 5.1.4 - FATOR ESTATISTICO S3 = 1,00;
N o \ Espessura: 10 mm \ 5.1.5 - VELOCIDADE CARACTERISTICA Vk = V0*S1*52*S3 = 31 m/s;
L] I Trelica Tipo - 02 ' d - |_I PLACA BASE 6.1 - SOBRECARGA DE UTILIZACAO=25 kg/m?, APLICADA NA TERCAS, DE ACORDO COM NBR 8800.
— \ o O o o
\ SR 88 88 6.2 - PERMANENTE:
\ Espessura: 12.7 mm (@) O 6.2.1 - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA,;
\ Harafuso: 216 mm. 1SO 898.C4.6 6.2.2 - TELHA TERMOACUSTICA, DUPLA-FACE COM EPS e=30mm - 12,0 Kg/m?=.
El| & £ £ £ £ £ E £ £ E E E E E £ £ £ £ \ ' ’ — o O |, o O |, 6.2.3 - FORRO ONDE NECESSARIO CONFORME PROJETO ARQUITETONICO - 12 Kg/m?.
gl g g g g g s g g g 5 g g 5 g g g g Aléta CNA A 7 - NOTAS GERAIS:
g ; g g g g g g g g g g g g g g g g g Espessura: 10 mm 35 _ g9 .35 35 _ g9 .30 7.1 - DEVEM SER SEGUIDAS AS PRESCRIGOES DA NBR 8800/08 (PROJETO E EXECUGAO DE
X 3 X X X X X X X X X X X X X X X X X VISTA FRONTAL DO CONSOLE - 150 - ) 150 - ESTRUTURAS DE AGO E ESTRUTURAS MISTAS DE AGO E CONCRETO DE EDIFICIOS).
2 E & 2 2 2 2 X 2 2 2 2 2 & & & 2 & 2 2 i ) E NBR 14762/2001 (DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE AGO CONSTITUIDAS POR
e g e e e e e e e e e e e e e e e e e Q PILAR DE CONCRETO Espessura contra placa: 12.7 mm Espessura placa base: 12.7 mm PERFIS FORMADOS A FRIO). ) . B
P o ¥ ¥ ¥ P 5 5 ¥ ¥ 5 5 5 ¥ ¥ o P o a'c = 7.2 - ATENDER AS NECESSIDADES DOS DEMAIS ITENS (ELETRICA, ATERRAMENTO,FUNDAGOES
ol 9 o o o S S S o S S S S o o o S o ¢ Concreto: Fek => 25 MPa CHAPAS COMPONENTES DO CONSOLE ETC...), VERIFICANDO AS INTERFERENCIAS COM OS RESPECTIVOS PROJETISTAS/FORNECE-
S g (S £ £ £ £ S £ £ (S S (S £ £ £ £ £ £ VISTA LATERAL D N LE DORES.~
& & & & & 2 2 2 2 < & < a a ¢ 2 2 2 S O CONSO 7.3 - DEVERAO ESTAR INCLUSOS NO FORNECIMENTO TODOS OS MATERIAIS E SERVICOS
gl g 8 8 gl il 8 il gl 8 8 8 g 8 8 gl 8 8 NECESSARIOS PARA A PERFEITA CONCLUSAO E ACABAMENTO DA ESTRUTURA METALICA
e & e @ © e @ @ e e e @ e e @ @ e e ° MESMO QUE NAO ESTEJAM EXPLICITAMENTE INDICADOS NA LISTA DE MATERIAIS.
7.4 - CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO
o = Trelica Tipo - 02 DA ESTRUTURA DURANTE A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.
H H 7.5 - PARA UMA UTILIZAGAO SEGURA DA ESTRUTURA, EXECUTAR VISTORIA E LIMPEZA PERIODICA
EM ELEMENTOS SUJEITOS A ACUMULO DE AGUAS PLUVIAIS.
7.6 - REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA
ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.
7.7 - TODOS OS ELEMENTOS DE CHAPA DE AGO DEVERAO SER RECEBER PINTURA DE FUNDO EM
PRIMER EPOXI E POSTERIORMENTE PINTURA DE ACABAMENTO.
S Detalhe do Apoio 2 7.8 - NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA
N ) n DE CORROSAO GALVANICA.
« Dimensbes Placa = 150x150x10 mm ( A-36 )
Parafusos = 4@12.5 mm, CA-50 AS TRELIGAS SERAO FIXADAS NO TOPO/LATERAL DOS PILARES/VIGAS, ATRAVES DE PLACAS BASE COM VERGALHOES EM AGO
o CA-50. 0S VERGALHOES DEVERAO SER CHUMBADOS NA ESTRUTURA EXISTENTE CONFORME PROGEDIMENTO DESCRITO
© o - o — o NESTA FOLHA. DEVERA SER FEITO O CHUMBAMENTO DOS VERGALHOES COM EXTREMO CUIDADO PARA NAO DANIFICAR
Treliga Tipo - 06 | U U 1] Trelica Tipo - 03 O ELEMENTO ESTRUTURAL EXISTENTE BEM COMO SUA ARMADURA. EM CASOS DE NAO SER POSSIVEL A COLOCAGAO DA
B PLACA BASE DAS TRELIGAS NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EXISTENTES, O PROJETISTA ESTRUTURAL DEVERA SER
IMEDIATAMENTE COMUNICADO ANTES DA CONTINUAGAO DOS SERVIGOS. E IMPRESCINDIVEL QUE TODAS AS MEDIDAS
£ £ £ el e SEJAM CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO DE RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO DAS DIMENSOES DO
5 S s sl s PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
X 2 g A2 =
= [ S = T o
: 5 5 1B 2 T I T I PROCEDIMENTO PARA CHUMBAMENTO DE BARRAS DE ACO INDICADAS
o o o D o
2 = e S 2l EM PROJETO NA ESTRUTURA DE CONCRETO EXISTENTE:
(=] = = =
~ g S S 5| S 1 - 0S PROCEDIMENTO A SEGUIR SAO VALIDOS PARA UTILIZAGAO DO PRODUTO HILTI RE 500 COM VERGALHAO DE AGO.
£ g g =l = | | i || o CASO SEJA UTILIZADA OUTRA RESINA, CONSULTAR O FABRICANTE PARA OBTER RECOMENDAGOES E/OU ORIENTAGOES
3 £ ; ol & . : : Treliga Tipo - 03 25 100 25 Detalhe Anco ragem Parafuso ESPECIFICAS DO PRODUTO EMPREGADO.
8 Y ! &I £ g £ £ £ £ £ gl £ £ £ £ £ £ £ EllE £ £ £ £ £ £ £ el ¢ 0w = =0 2- VERIFICAR "IN LOCO" A POSIGAO DAS ARMADURAS EXISTENTES ATRAVES DE ESCARIFICAGAO PARA SE EVITAR POS-
F = = - = s g s s s s s g s s s s s S s g/ € S S S s s s s s s N N j\ | SIVEIS DANOS AS MESMAS E/OU INTERFERENCIAS COM AS FURAGOES.
2 3 2 2 2 2 2 3 2 2 2 2 2 2 2 |3 2 2 2 2 2 2 2 2 2 o o o ol o Solda 3 - EXECUTAR O FURO COM O TAMANHO ESPECIFICADO PARA FIXAGAO (DIAMETRO DO FURO E EMBUTIMENTO DO VER-
Trelica Tipo - 06 | %: é %: %: %: %: % é % %: %: %: %: é %: %: E % ué) % % %: %: %: %: %: ) ) e} o Placa base GALHAO), CONFORME TABELA ABAIXO. )
. 2 ; 2 2 2 2 2 g 2 2 2 2 2 2 2 5| £ 2 £ g g g 2 2 2 o - - | - - S ] _ 4 - LIMPAR O FURO COM UMA ESCOVA DE NYLON, REMOVENDO OS EXCESSOS DE PO DO LOCAL.
] < N < < < < = N < < < < < < < bl < < < < < < < < < S ° ° L &ﬁt 7z Concreto de regularizagéo 5 - USAR AR PARA LIMPAR 0S RESIDUOS DE PO QUE A ESCOVA NAO CONSEGUIU RETIRAR, UTILIZANDO UMA BOMBA DE
& B & & i & & & & & & & B B i k||| & B & & & & i i & @ g g AR COMUM DO TIPO "PERA" OU AR COMPRIMIDO.(DESDE QUE SEJA GARANTIDO QUE O AR COMPRIMIDO NAO LIBERARA
2 3 2 2 2 2 2 a 2 2 2 2 2 2 2 214 ° ° ° ° 2 2 2 2 2 _ . Parafuso: @12.5 mm, CA-50 GRAXA OU OLEO DENTRO DO FURO).
T ‘T T T T T T T T T T h = T Tl g T h= T T T T T T T = B o,
$ $ $ $ g g 8 9 $ $ $ $ $ 9| g 8 $ 8 8 $ g $ $ $ 25 100 25 - " 6 - INTRODUZIR O CARTUCHO DE RESINA NO SUPORTE MD2500.
3 ' 3 s 3 g/ g ' g g gl 3 3 g 3 sll| s g g g g g g s s g 150 YR 8 PSR AR R 7 - ROSQUEAR O BICO MISTURADOR NO CARTUCHO E ENCAIXA-LO NO DISPENSADOR.
| | 2 2 2 o ° il 2 o o 2 2 2 2 || 8 2 2 2 2 2 2 2 | Trelica Tipo - 03 a ~ NS O e el 8 - ACIONAR O DISPENSADOR E DESCARTAR AS TRES PRIMEIRAS ENGATILHATAS, PARA GARANTIR UMA MISTURA HOMO-
' : : : Espessura placa base: 10 mm Seas, Vet et Vach GENEA NA RESINA.
2 B B b Bt DR " st 9 - INTRODUZIR O BICO NO FURO E PREENCHER 2/3 DO MESMO COM A RESINA, COMEGANDO O PREENCHIMENTO PELO
2 @’ * 1 FUNDO.
¥ 7750 Concreto: C25, em geral 10 - ALIVIAR A PRESSAO NO DISPENSADOR ACIONANDO A TRAVA DE DESCOMPRESSAO.
11 - INSERIR O VERGALHAO NO FURO, GIRANDO-A LENTAMENTE (O VERGALHAO DEVERA ESTAR LIMPO, SEM ALGUM TIPO
© DE GRAXA OU OLEO OU GRANDE QUANTIDADE DE PO / FERRUGEM).
575, 600 , 600 , 600 , 600 , 600 , 600 , 600 , 600 , 600 , 600 , 600 }|575 N 12 - APOS O TERMINO DA APLICACAO, FECHAR O PRODUTO, COM A TAMPA OU DEIXAR O BICO ROSQUEADO.
— 13 - PARA UMA PROXIMA UTILIZAGAO, TROCAR O BICO E REINICIAR O PROCEDIMENTO DE EXECUGAO.
Q 14 - NAO MANIPULE A ANCORAGEM DURANTE O TEMPO DE GEL.
| © 15 - TODAS AS FACES DO CONCRETO EXISTENTE A FICAR EM CONTATO COM O CONCRETO NOVO DEVERAO SER LIMPAS
Treliga Tipo - 05 ~ [ | || || Trelica Tino - 03 _ COM USO DE ESCOVA DE AGO, UMEDECIDAS E, CASO O CONCRETO ORIGINAL TENHA MAIS DE 60 DIAS, APLICAR PONTE
relica Tipo - Detalhe do Apoio 3 DE ADERENCIA (DENVERPOXI PL OU SIMILAR).
§ 0 (medidas em mm) L @A
i i - o ? A B C
Treliga Tipo - 03 CONTRA PLACA 4 @Vergalhdo (mm) @ Furo Embutimento
| I ] bbb abiinchil
(=) /Espessura: 12.7 mn /| 10 12,5 300 mm
8 _/ var. /
o 1 U | | | | | U _] : - ? 12,5 16 300 mm
o] 7
¢ | \ | o 16 20 300 mm
Solda \ Solda /)
¢/ chanfro \ ¢/ chanfro ? 20 22 300 mm
\ 8 gl 1 /) 22 25 300 mm
o o "X o o ™ 1V
I \ | 25 28 300 mm
J \ |_ PLACA BASE o o oo MQ’ B
\ —_—— o O o O
\\ Espessura: 10 mm AN N
Trelica Tipo - 05 \
8 Ip - — \\ Rarafuso: @16 mm, CA50 0 1o / 1o 0 \
8 3
EC R ECFI R
€ € £ € £ € E € € 150 - - 150 -
S S E 5 S s E E s Espessura contra placa: 10 mm Espessura placa base: 10 mm
S 3 S b | - b S S —] [ _Trelica Tipo - 04 PILAR DE CONCRETO
S < S ST | . 3 S S ] Congreto: Fok => 25 MPa CHAPAS COMPONENTES DO CONSOLE
= o o o o o D o (=]
Q9 5 E g gl gl 2 : g g VISTA LATERAL DO CONSOLE
0 =4 S e e S e ¥ e 2
<t ' ' ' ' ' ' ] '
i 4 " 4 e 4 [ x 4
o o 3] o 9| ¢ o 3] o o
= = g gl gl = E g = 3
& & & & & & 4 & & N
8 8 8 g g @ 3 8 8
2 2 e o o & B3 e 2
. : : —|Treliga Tipo - 04
Trelica Tipo - 05 E £ £ =l
o o o o
' ' S| S S S
3 & I & g
N~ % % * * _ " " . .
5 3 5 5 Terca - Perfil "CR Banzo Superior e Inferior Montantes e Diagonais
§ g § § 8_ 3 100x50x1 7X2,00mm Perfil "U" 100x50x2.25 .
. . . . . S ert XOoUXe,2omm Perfil "U" 94x40x2,00mm
i Y i i i ~ ’
° 5 2 2 ° 50 50 40
1 3 3 3 : =] €=2,25 mm — ~2,00
] L ] L L L L L s s s ol | Trelica Ti = e=00 mm
ke ol | o &l| | Trelica Tipo - 04 o €=2,00 mm o
o o g
| 650 2200 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 650 = o
©
(]
Te]
N
| ] Trelica Tipo - 04 Perfil "2U" 50x25x1,52mm Perfil "2U" 100x50x2,00mm Perfil "2U" 150x50x2,00mm
Planta de CObe rtu ra Caixa Dupla Soldada Caixa Dupla Soldada Caixa Dupla Soldada
25
Escala 1/75 1% jir 50
. e=1,52 mm
Medidas em mm o €=2,00 mm )
o €=2,00 mm
3
50 -
o
(9}
100
100
)S \ \ ANOTACOES:
Y
\‘ \ Placa Base - Detalhe do apoio Tipo 1
\ ‘> Material Elementos Dimensdes (mm) Quantidade Peso (kg)
AN Placa Base 150x260x12,7 9 34,99
. PaN
Y \ Contra Placa 150x260x12,7 9 34,99
\ \ A-36 250 Mpa Aleta 240x250/2x10 18 42,39
Chapa de Apoio 150x240x10 9 25,43
Total 34,99
CA-50 Parafusos de ancoragem |¢ 16mm - L=150 mm 36 8,52
(Nervurado) Total 8,52
Placa Base - Detalhe do apoio Tipo 2
Material Elementos Dimensoes (mm) Quantidade Peso (kg)
A-36 250 Mpa Placa Base 150x150x10 38 67,12
Total 67,12
CA-50 Parafusos de ancoragem ’cb 12,5mm - L=300 mm | 152 43,93
(Nervurado) Total 43,93 )
— SES GOVERNO DE
Placa Base - Detalhe do apoio Tipo 3 MATO GROSSO
Material Elementos Dimensoes (mm) Quantidade Peso (kg) SECRETARIA DE \
A-36 250 Mpa Placa Base 150x260x10 13 39,80 ESTADO DE SAUDE ESTADO DE TRANSFORMAGAO
Contra Placa 150x260x10 13 39,80
Total 39,80 /
B N\
CA-50 Parafusos de ancoragem |d> 16mm - L=150 mm 52 12,31 TITuLO: Sede da Vigilanci Satid
ede da VigllancCia em scaude
(Nervurado) Total 12,31 g
J
N\
TIPO DE OBRA:
Resumo de Materiais - Ao dobrado Reforma e Adequacao
Material i Oi . Area de Pintura b c /
ateria ementos imensdes (mm) (m?) eso (kg) LOCALIZAGAO:
Perfil - U 94x40x2,00 176,00 1.365,28 Rua Nova Iguacu, s/n, Coophema, Cuiaba - MT
- J
Perfil - U 100x500x2,25 171,36 1.495,81 - N
; ; PROPRIETARIO:
A-36 250 Mpa Perfil - U 150x50x2,00 - Caixa Bupla Solcada 14,74 22849 SECRETARIA DE ESTADO DE SAUDE / GOVERNO DE ESTADO DE MATO GROSSO
Perfil - U 50x25x1,52 - Caixa Dupla Soldada 9,87 114,89 )
Perfil - U 100x50x2,00 - Caixa Dupla Soldada 13,35 206,19 N N
- AUTOR DO PROJETO: = :
Perfil - CR 100x50x17x2,00 273,88 2.130,57 RESP. TECNICO:
Total 659,20 5.541,23
FELIPE NASCIMENTO FERNANDES
Engenheiro Civil
Cobertura
Desenho ESC] uematico - 3D AssunTO: COBERTURA METALICA ARQUITETONICO
Estrutura Metalica - Dimensionamento e Detalhamento Construtivo FOLHA N°
Plantas, Elevagdes, 3D esquematico, Segao transversal e detalhe dos
apoios
ESCALA: UNIDADE: DATA:
INDICADA INDICADA MAIO/2018
AREA COBERTA: AREA CONSTRUIDA: ) [AREA PERMEAVEL:
J U J U J o J




CONSIDERACOES:

1 - AS MEDIDAS CONSTANTES NESTE PROJETO SAO EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO.
PR 2 - TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO
Perfil "CR" - 100x50x2,25mm FABRICANTE A VERIFICAGAO DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
Banzo Superior 3 - ALISTA DE MATERIAL DEVE SER CONFERIDA PELO FORNECEDOR ANTES DE ELABORAR SUA
Telha Metalica Telha Metalica / ESPECIFICAGE
i~ ‘ 4 - ESPECIFICAGOES DE MATERIAIS:
Perfil "CR" - 100x50x17x2,00mm / 4.1- ACO ASTM A36 PARA PERFIS DOBRADOS E LAMINADOS.
T NCRY 4.2 - ACO ISO 898.C4.6 PARA PARAFUSOS/PINOS PASSANTES DOS CHUMBADORES.
Terca 7N / Perfil "CR" - 100x50x17x2,00mm Terca - Perfil "CR" _ _ 4.3 - ACO ASTM A307 PARA PARAFUSOS EM LIGACOES SECUNDARIAS.
\ £ \Ter a ¢ Banzo Superior e Inferior Montantes e Diagonais 4.4 - SOLDAS COM ELETRODO E-7018-G. .
Q 100x50x17x2,00mm Perfil "U" 100x50x2.25 _ g 4.5 - TELHAS TIPO TERMOACUSTICA, CONFORME PROJETO ARQUITETONICO.
< ertl XoUXz,zomm Perfil "U" 94x40x2,00mm 5 - CONSIDERACOES DE CARGAS:
50 50 40 5.1 - VENTO (CONFORME NBR 6123/88), APLICADO DIRETAMENTE NAS TERGAS:
- T—T ﬁ 5.1.1 - VELOCIDADE BASICA Vo = 35 m/s:
ﬁ 5.1.2 - FATOR TOPOGRAFICO S1 = 1,00;
o e~ ] . 6=2.25 mm —_— _ 5.1.3 - FATOR DE RUGOSIDADE S2 = 0,88 (CATEGORIA Ill - CLASSE B);
Perfil "CR" - 100x50x2,25mm =2,00 mm e=2,00 mm 5.1.4 - FATOR ESTATISTICO S3 = 1,00;
Banon O : \ 5.1.5 - VELOCIDADE CARACTERISTICA Vk = V0*S1*52*S3 = 31 m/s;
Banzo Superior \ 6.1 - SOBRECARGA DE UTILIZAGAO=25 kg/m?, APLICADA NA TERCAS, DE ACORDO COM NBR 8800.
6.2 - PERMANENTE:

\ EI 6.2.1 - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA;
Perfil "CR" - 100x50x17x2,00mm \ \

6.2.2 - TELHA TERMOACUSTICA, DUPLA-FACE COM EPS e=30mm - 12,0 Kg/m2.
Terca

100
100
94

\ Telha Metalica

6.2.3 - FORRO ONDE NECESSARIO CONFORME PROJETO ARQUITETONICO - 12 Kg/m?.
7 - NOTAS GERAIS:
7.1 - DEVEM SER SEGUIDAS AS PRESCRICOES DA NBR 8800/08 (PROJETO E EXECUGAO DE
ESTRUTURAS DE AGO E ESTRUTURAS MISTAS DE ACO E CONCRETO DE EDIFICIOS).
E NBR 14762/2001 (DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE AGO CONSTITUIDAS POR

oy ey I PERFIS FORMADOS A FRIO).
Perfil "2U" 50x25x1,52mm Perfil "2U" 100x50x2,00mm Perfil "2U" 150x50x2,00mm 7.2 - ATENDER AS NECESSIDADES DOS DEMAIS ITENS (ELETRICA, ATERRAMENTO,FUNDACOES
Caixa Dupla Soldada Caixa Dupla Soldada Caixa Dupla Soldada ETC...), VERIFICANDO AS INTERFERENCIAS COM OS RESPECTIVOS PROJETISTAS/FORNECE-
DORES.
o5 7.3 - DEVERAO ESTAR INCLUSOS NO FORNECIMENTO TODOS OS MATERIAIS E SERVICOS
224 50 50 NECESSARIOS PARA A PERFEITA CONCLUSAO E ACABAMENTO DA ESTRUTURA METALICA
‘ / e=152 mm T—T MESMO QUE NAO ESTEJAM EXPLICITAMENTE INDICADOS NA LISTA DE MATERIAIS.
\ ‘x 992 | / 992 A / 992 \ ‘ €=2,00 mm 7.4 - CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO
‘ 3 ) +— DA ESTRUTURA DURANTE A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.
27 0 e=2,00 mm 7.5 - PARA UMA UTILIZAGAO SEGURA DA ESTRUTURA, EXECUTAR VISTORIA E LIMPEZA PERIODICA

\ EM ELEMENTOS SUJEITOS A ACUMULO DE AGUAS PLUVIAIS.
T T \ \ ] / \ 50 7.6 - REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA
1343 | 1507 1507 | 1343 ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.
! ‘x ’ T B \ 7.7 - TODOS OS ELEMENTOS DE CHAPA DE AGO DEVERAO SER RECEBER PINTURA DE FUNDO EM
2850 / 2850 Apoio Tipo - 02 | / [ e \ Apoio Tipo - 01 PRIMER EPOXI E POSTERIORMENTE PINTURA DE ACABAMENTO.

y fs70d \ Ve N - . \ 100 7.8 - NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA

A\ 1 / \

/ I 7 o VL perfil U - 94xa0x2,00mm | DE CORROSAO GALVANICA.
/ Perfil "CR" - 100x50x2,25mm / Perfil "CR" - 100x50x2,25mm  , ‘;

1550
1835
1550

100

150

| Diagonais e Montantes usar
. . . . / \ . ) i \ Perfil "U" - 94x40x2,00mm, AS TRELIGAS SERAO FIXADAS NO TOPO/LATERAL DOS PILARES/VIGAS, ATRAVES DE PLACAS BASE COM VERGALHOES EM AGO
Ap0|0 T|p0 -02 // Banzo Inferior ApOIO TIpO -02 / Apo|o T|po -02 / Banzo Inferior \\ exceto onde indicado diferente. / 100 CA-50. 0S VERGALHOES DEVERAO SER CHUMBADOS NA ESTRUTURA EXISTENTE CONFORME PROCEDIMENTO DESCRITO
\ NESTA FOLHA. DEVERA SER FEITO O CHUMBAMENTO DOS VERGALHOES COM EXTREMO CUIDADO PARA NAO DANIFICAR
| \\ PN ,,,,,,,,// O ELEMENTO ESTRUTURAL EXISTENTE BEM COMO SUA ARMADURA. EM CASOS DE NAO SER POSSIVEL A COLOCAGAO DA
e PLACA BASE DAS TRELIGAS NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EXISTENTES, O PROJETISTA ESTRUTURAL DEVERA SER
o IMEDIATAMENTE COMUNICADO ANTES DA CONTINUAGAO DOS SERVIGOS. E IMPRESCINDIVEL QUE TODAS AS MEDIDAS
~ y N \\

SEJAM CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO DE RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICACAO DAS DIMENSOES DO
/' \ | PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
\ | \
/ \ | \

/ | Perfil "U" - 94x40x2,00mm

. . ) Y - - " " PROCEDIMENTO PARA CHUMBAMENTO DE BARRAS DE AGO INDICADAS
" " Diagonais e Montantes usar ; re I Qa I p O — X EM PROJETO NA ESTRUTURA DE CONCRETO EXISTENTE:
relica T1po - AX el

1-0S PROCEDIMENTO A SEGUIR SAO VALIDOS PARA UT|L|ZAQAO DO PRODUTO HILTI RE 500 COM VERGALHAO DE ACO.
\_ exceto onde indicado diferente. /
N -

CASO SEJA UTILIZADA OUTRA RESINA, CONSULTAR O FABRICANTE PARA OBTER RECOMENDAGOES E/OU ORIENTAGCOES
E Sca I a 1 /2 5 ESPECIFICAS DO PRODUTO EMPREGADO.

2 - VERIFICAR "IN LOCO" A POSICAO DAS ARMADURAS EXISTENTES ATRAVES DE ESCARIFICAGAO PARA SE EVITAR POS-
N A SIVEIS DANOS AS MESMAS E/OU INTERFERENCIAS COM AS FURAGOES.

r 1 d . d 3 - EXECUTAR O FURO COM O TAMANHO ESPECIFICADO PARA FIXAGAO (DIAMETRO DO FURO E EMBUTIMENTO DO VER-
M ed i d a S e l I I l I I l I I - e I a S e I I l GALHAO), CONFORME TABELA ABAIXO.

4 - LIMPAR O FURO COM UMA ESCOVA DE NYLON, REMOVENDO OS EXCESSOS DE PO DO LOCAL.

5 - USAR AR PARA LIMPAR OS RESIDUOS DE PO QUE A ESCOVA NAO CONSEGUIU RETIRAR, UTILIZANDO UMA BOMBA DE
AR COMUM DO TIPO "PERA" OU AR COMPRIMIDO.(DESDE QUE SEJA GARANTIDO QUE O AR COMPRIMIDO NAO LIBERARA
GRAXA OU OLEO DENTRO DO FURO).

6 - INTRODUZIR O CARTUCHO DE RESINA NO SUPORTE MD2500.
7 - ROSQUEAR O BICO MISTURADOR NO CARTUCHO E ENCAIXA-LO NO DISPENSADOR.

8 - ACIONAR O DISPENSADOR E DESCARTAR AS TRES PRIMEIRAS ENGATILHATAS, PARA GARANTIR UMA MISTURA HOMO-
GENEA NA RESINA.

9 - INTRODUZIR O BICO NO FURO E PREENCHER 2/3 DO MESMO COM A RESINA, COMECANDO O PREENCHIMENTO PELO
FUNDO.

10 - ALIVIAR A PRESSAO NO DISPENSADOR ACIONANDO A TRAVA DE DESCOMPRESSAO.

11 - INSERIR O VERGALHAO NO FURO, GIRANDO-A LENTAMENTE (O VERGALHAO DEVERA ESTAR LIMPO, SEM ALGUM TIPO
DE GRAXA OU OLEO OU GRANDE QUANTIDADE DE PO / FERRUGEM).

12 - APOS O TERMINO DA APLICAGAO, FECHAR O PRODUTO, COM A TAMPA OU DEIXAR O BICO ROSQUEADO.

13 - PARA UMA PROXIMA UTILIZAGAO, TROCAR O BICO E REINICIAR O PROCEDIMENTO DE EXECUGAO.

14 - NAO MANIPULE A ANCORAGEM DURANTE O TEMPO DE GEL.

15 - TODAS AS FACES DO CONCRETO EXISTENTE A FICAR EM CONTATO COM O CONCRETO NOVO DEVERAO SER LIMPAS

COM USO DE ESCOVA DE ACO, UMEDECIDAS E, CASO O CONCRETO ORIGINAL TENHA MAIS DE 60 DIAS, APLICAR PONTE
DE ADERENCIA (DENVERPOXI PL OU SIMILAR).
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\ S // PROPRIETARIO:
Escala 1/25 e ..

SECRETARIA DE ESTADO DE SAUDE / GOVERNO DE ESTADO DE MATO GROSSO

Medidas em mm

AUTOR DO PROJETO: RESP. TECNICO:

FELIPE NASCIMENTO FERNANDES
Engenheiro Civil
CREA-MT 017.100

AssunTo: COBERTURA METALICA ARQUITETONICO
Estrutura Metalica - Dimensionamento e Detalhamento Construtivo FOLHA N°
Plantas, Elevagdes, 3D esquematico, Segao transversal e detalhe dos
apoios

ESCALA: UNIDADE: DATA:
INDICADA INDICADA MAIO/2018 0 3
AREA COBERTA: AREA CONSTRUIDA: ) [ AREA PERMEAVEL:




CONSIDERACOES:

1 - AS MEDIDAS CONSTANTES NESTE PROJETO SAO EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO.

2 - TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO
FABRICANTE A VERIFICACAO DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICACAO.
3- A LISTA DE MATERIAL DEVE SER CONFERIDA PELO FORNECEDOR ANTES DE ELABORAR SUA
PROPOSTA.
4 - ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:
4.1- ACO ASTM A36 PARA PERFIS DOBRADOS E LAMINADOS.
4.2 - ACO ISO 898.C4.6 PARA PARAFUSOS/PINOS PASSANTES DOS CHUMBADORES.
4.3 - ACO ASTM A307 PARA PARAFUSOS EM LIGACOES SECUNDARIAS.
4.4 - SOLDAS COM ELETRODO E-7018-G.
4.5 - TELHAS TIPO TERMOACUSTICA, CONFORME PROJETO ARQUITETONICO.
5 - CONSIDERACOES DE CARGAS:
5.1 - VENTO (CONFORME NBR 6123/88), APLICADO DIRETAMENTE NAS TERGAS:
5.1.1 - VELOCIDADE BASICA Vo = 35 m/s;
5.1.2 - FATOR TOPOGRAFICO S1 = 1,00;
5.1.3 - FATOR DE RUGOSIDADE S2 = 0,88 (CATEGORIA Il - CLASSE B);
5.1.4 - FATOR ESTATISTICO S3 = 1,00;
5.1.5 - VELOCIDADE CARACTERISTICA Vk = Vo*S1%S$2*S3 = 31 m/s;
6.1 - SOBRECARGA DE UTILIZACAO=25 kg/m?, APLICADA NA TERCAS, DE ACORDO COM NBR 8800.
6.2 - PERMANENTE:
6.2.1 - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA;
6.2.2 - TELHA TERMOACUSTICA, DUPLA-FACE COM EPS e=30mm - 12,0 Kg/m2.
6.2.3 - FORRO ONDE NECESSARIO CONFORME PROJETO ARQUITETONICO - 12 Kg/m2.
7 - NOTAS GERAIS:
7.1 - DEVEM SER SEGUIDAS AS PRESCRICOES DA NBR 8800/08 (PROJETO E EXECUCAO DE
ESTRUTURAS DE ACO E ESTRUTURAS MISTAS DE ACO E CONCRETO DE EDIFICIOS).
E NBR 14762/2001 (DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE ACO CONSTITUIDAS POR
PERFIS FORMADOS A FRIO).
7.2 - ATENDER AS NECESSIDADES DOS DEMAIS [TENS (ELETRICA, ATERRAMENTO,FUNDACOES
| ETC...), VERIFICANDO AS INTERFERENCIAS COM OS RESPECTIVOS PROJETISTAS/FORNECE-
1410 [ 1410 1410 - i — DORES.
! [ 4230 1410 | \ 1410 1410 1150 1150 575 575 575 575 7.3 - DEVERAO ESTAR INCLUSOS NO FORNECIMENTO TODOS OS MATERIAIS E SERVICOS
N , g X ] 6530 2300 NECESSARIOS PARA A PERFEITA CONCLUSAO E ACABAMENTO DA ESTRUTURA METALICA
. / \ MESMO QUE NAO ESTEJAM EXPLICITAMENTE INDICADOS NA LISTA DE MATERIAIS.
\ / L1 \. 8830\ 7.4 - CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO
/ i N DA ESTRUTURA DURANTE A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.
/ [ 7.5 - PARA UMA UTILIZACAO SEGURA DA ESTRUTURA, EXECUTAR VISTORIA E LIMPEZA PERIODICA
L\ Aooio Tipo - 01 . /o . . \ EM ELEMENTOS SUJEITOS A ACUMULO DE AGUAS PLUVIAIS. )
p p N—uw ) \\ — ApOIO TIpO -02 N\ / i ApOiO TipO -02 7.6 - REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDACAO DA
N\ \/ - \\ \ Apoio Tipo - 01 \ \ Perfil "CR" - 100x50x2,25mm ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.
N/ \ p p \ Banzo Inferior 7.7 - TODOS OS ELEMENTOS DE CHAPA DE ACO DEVERAO SER RECEBER PINTURA DE FUNDO EM
\ /Perfil "U" - 94x40x2.00mm \ | o PRIMER EPOXI E POSTERIORMENTE PINTURA DE ACABAMENTO.
o\ | ] 1~ g \ . 7.8 - NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA
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AS TRELICAS SERAO FIXADAS NO TOPO/LATERAL DOS PILARES/VIGAS, ATRAVES DE PLACAS BASE COM VERGALHOES EM ACO
CA-50. 0S VERGALHOES DEVERAO SER CHUMBADOS NA ESTRUTURA EXISTENTE CONFORME PROCEDIMENTO DESCRITO
/ NESTA FOLHA. DEVERA SER FEITO O CHUMBAMENTO DOS VERGALHOES COM EXTREMO CUIDADO PARA NAO DANIFICAR
/ O ELEMENTO ESTRUTURAL EXISTENTE BEM COMO SUA ARMADURA. EM CASOS DE NAO SER POSSIVEL A COLOCAGAO DA

exceto onde indicado diferente. / PLACA BASE DAS TRELICAS NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS EXISTENTES, O PROJETISTA ESTRUTURAL DEVERA SER

- IMEDIATAMENTE COMUNICADO ANTES DA CONTINUAGAO DOS SERVIGOS. E IMPRESCINDIVEL QUE TODAS AS MEDIDAS
SEJAM CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO DE RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO DAS DIMENSOES DO
PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
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PROCEDIMENTO PARA CHUMBAMENTO DE BARRAS DE ACO INDICADAS
EM PROJETO NA ESTRUTURA DE CONCRETO EXISTENTE:

1 - 0S PROCEDIMENTO A SEGUIR SAO VALIDOS PARA UTILIZAGAO DO PRODUTO HILTI RE 500 COM VERGALHAO DE ACO.
CASO SEJA UTILIZADA OUTRA RESINA, CONSULTAR O FABRICANTE PARA OBTER RECOMENDACOES E/OU ORIENTAGOES
ESPECIFICAS DO PRODUTO EMPREGADO.

2 - VERIFICAR "IN LOCO" A POSICAO DAS ARMADURAS EXISTENTES ATRAVES DE ESCARIFICAGAO PARA SE EVITAR POS-
SIVEIS DANOS AS MESMAS E/OU INTERFERENCIAS COM AS FURAGOES.

3 - EXECUTAR O FURO COM O TAMANHO ESPECIFICADO PARA FIXACAO (DIAMETRO DO FURO E EMBUTIMENTO DO VER-
GALHAO), CONFORME TABELA ABAIXO.

4 - LIMPAR O FURO COM UMA ESCOVA DE NYLON, REMOVENDO OS EXCESSOS DE PO DO LOCAL.

5- USAR AR PARA LIMPAR OS RESIDUOS DE PO QUE A ESCOVA NAO CONSEGUIU RETIRAR, UTILIZANDO UMA BOMBA DE
AR COMUM DO TIPO "PERA" OU AR COMPRIMIDO.(DESDE QUE SEJA GARANTIDO QUE O AR COMPRIMIDO NAO LIBERARA
GRAXA OU OLEO DENTRO DO FURO).

6 - INTRODUZIR O CARTUCHO DE RESINA NO SUPORTE MD2500.

7 - ROSQUEAR O BICO MISTURADOR NO CARTUCHO E ENCAIXA-LO NO DISPENSADOR.

8 - ACIONAR O DISPENSADOR E DESCARTAR AS TRES PRIMEIRAS ENGATILHATAS, PARA GARANTIR UMA MISTURA HOMO-
GENEA NA RESINA.

9 - INTRODUZIR O BICO NO FURO E PREENCHER 2/3 DO MESMO COM A RESINA, COMEGANDO O PREENCHIMENTO PELO
FUNDO.

10 - ALIVIAR A PRESSAO NO DISPENSADOR ACIONANDO A TRAVA DE DESCOMPRESSAO.

11 - INSERIR O VERGALHAO NO FURO, GIRANDO-A LENTAMENTE (O VERGALHAO DEVERA ESTAR LIMPO, SEM ALGUM TIPO
DE GRAXA OU OLEO OU GRANDE QUANTIDADE DE PO / FERRUGEM).

12 - APOS O TERMINO DA APLICAGAO, FECHAR O PRODUTO, COM A TAMPA OU DEIXAR O BICO ROSQUEADO.

13 - PARA UMA PROXIMA UTILIZACAO, TROCAR O BICO E REINICIAR O PROCEDIMENTO DE EXECUGCAO.

14 - NAO MANIPULE A ANCORAGEM DURANTE O TEMPO DE GEL.

15 - TODAS AS FACES DO CONCRETO EXISTENTE A FICAR EM CONTATO COM O CONCRETO NOVO DEVERAO SER LIMPAS
COM USO DE ESCOVA DE ACO, UMEDECIDAS E, CASO O CONCRETO ORIGINAL TENHA MAIS DE 60 DIAS, APLICAR PONTE
DE ADERENCIA (DENVERPOXI PL OU SIMILAR).
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Escala 1/25
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Escala 1/25
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@Vergalhdao (mm) J Furo Embutimento
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Caixa Dupla Soldada
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Telha - Ver especificagao
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Caixa Dupla Soldada Caixa Dupla Soldada

Vista Transversal

Vista Longitudinal
Pergolado tipo "A" - 9x

Escala 1/25
Medidas em mm

Pergolado tipo "B" - 1x

Escala 1/25
Medidas em mm
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SECRETARIA DE MATO GROSSO
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e=1,52 mm % TiTULO: e era s .
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5 Reforma e Adequacao
100 LOCALIZAGAO:
1 Rua Nova Iguacu, s/n, Coophema, Cuiaba - MT
100 PROPRIETARIO:
SECRETARIA DE ESTADO DE SAUDE / GOVERNO DE ESTADO DE MATO GROSSO
AUTOR DO PROJETO: RESP. TECNICO: ]
I i | i i i i i i
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H n n
Planta de Cobertura - Pergolado Tipo "A
Escala 1/75 FELIPE NASCIMENTO FERNANDES
i E heiro Civil
Medidas em mm CREANMT 017.100
AssunTo: COBERTURA METALICA ARQUITETONICO
Estrutura Metdlica - Dimensionamento e Detalhamento Construtivo FOLHA N°
Plantas, Elevagdes, 3D esquematico, Segao transversal e detalhe dos
apoios
ESCALA: UNIDADE: DATA:
INDICADA INDICADA MAIO/2018 03
AREA COBERTA: AREA CONSTRUIDA: ) AREA PERMEAVEL:




